
12'-6" DEEP 35'-0" OVERALL HEIGHT
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MIN.

2
2
'
-
0
"

2
'
-
6
"

8
'
-
6
"

8
'
-
6
"

2
'
-
6
"

<
4
"
x
3
"
x
"
L
.
L
.
H
.

S
T
R
I
N
G
E
R
S
 

(TYP)

-
W
1
0
x
1
7
 

U
P
R
I
G
H

T
Y
Y
P
I
C
A
L

S
E
E
 

D
E
T
A
I
L

3
'
-
0
"

D
I
A
M
E
T
E
R

E
L
E

 
E
V
A
T
I
O
N
 

V
I
E
W

N
.
T
.
S

B
-
1
2
"
ø
x
.
3
7
5
 

W
A
L
L
 

P
I
P
E

3
5 
K
S
I 
M
I
N
.
 

Y
I
E
L
D
 

S
T
R
E
S
S

T
O
R
S
I
O
N
 

B
A
R

2
4
"
ø
x
.
3
1
2
 

W
A
L
L
 

P
I
P
E

-
3
5
 

K
S
I
 

M
I
N
.
 

Y
I
E
L
D
 

S
T
R
E
S
S

C
O
L
U
M
N

G
R
A
D
E

C
O
L
U
M
N

10'-6" DEEP

6"MIN.

CLEAR

6
3
-
0
"

51 51" 23"

T
O
R
S
I
O
N
 

B
A
R

S
L
O
P
E
 

C
O
N
C
R
E
T
E

A
W
A
Y
 

F
R
O
M
 

C
O
L
U
M
N

-
G
R
A
D
E

-
U
N
D
I
S
T
U
R
B
E
D

S
O
I
L

C
O
N
C
R
E
T
E
 

F
O
O
T
I
N
G

-
S
E
E
 

G
E
N
E
R
A
L
 

N
O
T
E
S

F
O
R
 

C
O
N
C
R
E
T
E
 

S
P
E
C
S
.

P
O
U
R
 

C
O
N
C
R
E
T
E

A
G
A
I
N
S
T
 

U
N
D
I
S
T
U
R
B
E
D

S
O
I
L
 

A
L
L
 
A
R
O
U
N
D

A
U
G
E
R
E
D
 

FF
O
O
T
I
N
G
 

D
E
T
A
I
L

N
.
T
.
S

9
0

W
1
0
x
1
7

2
4
"

D
E
T
A
I
L

N
.
T
.
S

A

<
4
"
x
3
"
x
-

A
3
2
5
 

B
O
L
T

(
T
Y
P
I
C
A
L
)
—

<4"x3"x}"-

TrP/3/16

8
551
W
1
0
x
1
7

D
E
T
A
I
L
 

F
N
.
T
.
S

/
1
/
4
 

P

-
W
1
2
x
2
6

W
1
0
x
1
7

3
"
x
3
"
x

5
"
L
O
N
G

W
1
2
x
2
6
-

0
0

S
E
C
T
I
O
N
 

G
-
G

N
.
T
.
S

A
3
2
5
 

B
O
L
T

S
E
C
T
I
O
N
 

C
-
C

N
.
T
.
S

2
"

x
4
x
4

P
L
A
T
E

A
3
2
5
 

B
O
L
T
-

W
1
0
x
1
7

-
C
4
x
5
.
4

(
2
-
P
L
A
C
E
S
 

T
Y
P
)

S
E
C
T
I
O
N
 

D
-
D

N
.
T
.
S

7'-6" DEEP

6"MIN.

CLEAR

6'-0"

T
A
C
K

6
'
-
0

<
3
"
x
3
"
x
"

3
 
L
O
N
G
-

W
1
0
x
1
7

3
/
1
6

3
S
I
D
E
S

S
T
I
F
F
E
N
E
R
-

(TYP)

C
5
x
6
.
7
 

C
A
T
W
A
L
K

S
U
P
P
O
R
T
 

A
R
M

S
E
C
T
I
O
N
 

E
-
E

N
.
T
.
S

A
3
2
5
 

B
O
L
T

(
2
-
P
L
A
C
E
S
 

T
Y
P
)

T
Y
P
1
4

Ø
1
2
"
x
.
3
7
5
-

T
O
R
S
I
O
N
 

B
A
R

+

W
1
2
x
2
6

C
U
T
 

H
O
L
E
 

I
N

 
S
A
D
D
L
E
 

B
E
A
M
,
 

S
L
E
E
V
E
 

T
O
R
S
I
O
N

B
A
R
 

T
H
R
O
U
G
H
 

A
N
D
 

W
E
L
D
 

A
L
L 
A
R
O
U
N
D

D
E
T
A
I
L
 
K

N
.
T
.
S

26"

41" 1

1
/
4 

T
Y
P

1
3

2
6
"

4
1

+

이

1
"
P
L
A
T
E

-
T
O
R
S
I
O
N
 

B
A
R

N
O
T
E
S

1
)

 
I
M
P
O
R
T
A
N
T
-
F
U
L
L
 

F
L
A
G
 

C
O
L
U
M
N
 

P
I
P
E
 
T
O 
B
E

 
B
A
C
K
S
E
T
 

6
"
 P
E
R

F
O
O
T
,
 

I
N 
T
H
E
 

D
I
R
E
C
T
I
O
N
 

A
W
A
Y
 

F
R
O
M
 

T
H
E
 

F
L
A
G
,
 

T
O

 
C
O
R
R
E
C
T

D
E
A
D
L
O
A
D
 

D
E
F
L
E
C
T
I
O
N
.

2
)

 
P
R
O
V
I
D
E
"
 

C
A
P
 

P
L
A
T
E
S
 

F
O
R
 

E
N
D
S
 

O
F

 
T
O
R
S
I
O
N
 

P
I
P
E
.
 

P
L
A
T
E
 

T
O

B
E

 
W
E
L
D
E
D
,
 

A
L
L
 

A
R
O
U
N
D
,
 

T
O 
P
I
P
E
.

3
)

 
F
O
U
N
D
A
T
I
O
N
 

B
A
S
E
D
 

O
N 
S
O
I
L
 

C
O
N
D
I
T
I
O
N
S
 

O
F 
M
E
D
I
U
M
 

S
T
I
F
F

C
L
A
Y
 

O
R 
B
E
T
T
E
R
.
 

(
A
l
l
o
w
a
b
l
e
 

s
o
i
l

 
pressure=300p.s.f./ft.
 

o
f
 depth).

C
O
N
T
R
A
C
T
O
R
 

T
O 
N
O
T
I
F
Y
 

E
N
G
I
N
E
E
R
 

I
F 
O
T
H
E
R
 

T
H
A
N
 

T
H
E
S
E
 

S
O
I
L

C
O
N
D
I
T
I
O
N
S
 

E
X
I
S
T
.

4
)

 
A
T
T
A
C
H
 

C
A
T
W
A
L
K
 

A
N
G
L
E
S
 

U
S
I
N
G
"
 

Ø 
A
-
3
2
5
 

B
O
L
T
 

(
1
/ 
A
N
G
L
E
)
.

5
)
C
A
T
W
A
L
K
 

G
R
A
T
I
N
G
 

T
O 
B
E 
3
.
1
4
 
P
S
F

 
E
X
P
A
N
D
E
D
 

M
E
T
A
L
 

G
R
A
T
I
N
G
,

W
E
L
D
E
D
 

W
I
T
H
"
 

F
I
L
L
E
T
,
 

1
"
 L
O
N
G
 
@
 
1
2
" 
O
/
C
 
T
O 
A
N
G
L
E
.

6.) 
P
L
A
C
E
 

G
U
S
S
E
T
S
 

A
S 
C
L
O
S
E
 

T
O 
H
O
L
E
S
 

A
S

 
P
O
S
S
I
B
L
E
 

A
L
L
O
W
I
N
G

F
O
R
 
B
O
L
T
 

T
I
G
H
T
E
N
I
N
G
.

T
Y
P
I
C
A
L
G
U
S
S
E
T
 

D
E
T
A
I
L

(
U
s
e
 

t
h
i
s
 

c
r
i
t
e
r
i
a
 

f
o
r 
a
l
l 
gussets).

-
L
e
n
g
t
h
 

&
 h
e
i
g
h
t
 

o
f
 gussets
 

t
o 
b
e

d
e
t
e
r
m
i
n
e
d
 

b
y

 
f
a
b
r
i
c
a
t
o
r
 

if
n
o
t
 

specified.

U
s
e
 
m
a
x
i
m
u
m
 

l
e
n
g
t
h
 
&
 h
e
i
g
h
t
 

possible
 
&

still
 
a
l
l
o
w
 

f
o
r 
w
e
l
d
i
n
g
 

all a
r
o
u
n
d
.

-
d
e
p
t
h
 

o
f 
4
5
°
 
c
h
a
m
f
e
r
 

t
o 
b
e

 
m
i
n
i
m
u
m

required
 

t
o 
c
l
e
a
r
 

w
e
l
d
 

o
r 
fillet.

L
E
N
G
T
H

-
4
5
°
 

C
h
a
m
f
e
r

G
E
N
E
R
A
L
 

N
O
T
E
S

HEIGHT

•
 A
l
l 
n
u
t
s
 

a
n
d 
bolts
 

a
r
e
 
t
o
 b
e 
z
i
n
c
 

plated.
 

(
E
x
c
e
p
t
 

A
-
4
9
0
 

b
o
l
t
s
 

w
h
i
c
h
 

a
r
e
 
n
o
t

t
o 
b
e plated,
 

b
u
t 
p
r
i
m
e
d
 

a
n
d 
p
a
i
n
t
e
d
 

after
 

installation).
•
 T
h
e 
c
o
n
t
r
a
c
t
o
r
 

s
h
a
l
l
 

verify
 

a
l
l

 
d
i
m
e
n
s
i
o
n
s
 

a
n
d 
c
o
n
d
i
t
i
o
n
s
 

i
n
 t
h
e 
field
 

b
e
f
o
r
e

f
a
b
r
i
c
a
t
i
o
n
 

o
r

 
construction,
 

a
n
d
 

n
o
t
i
f
y
 

e
n
g
i
n
e
e
r
 

o
f
 a
n
y

 
discrepancies.

•
 A
n
y
 

d
e
v
i
a
t
i
o
n
s
 

f
r
o
m
 

this 
p
r
i
n
t
 

m
u
s
t
 

b
e

 
a
p
p
r
o
v
e
d
 

b
y

 
E
n
g
i
n
e
e
r
.

•
 A
l
l 
s
t
r
u
c
t
u
r
a
l
 

s
t
e
e
l
 

s
h
a
l
l
 

c
o
n
f
o
r
m
 

t
o
 t
h
e

 
r
e
q
u
i
r
e
m
e
n
t
s
 

o
f
 A
S
T
M
 

А
-
3
6
.

(
E
x
c
e
p
t
 

structural
 

tubing,
 

w
h
i
c
h
 

s
h
a
l
l
 

c
o
n
f
o
r
m
 

t
o
 A
-
5
0
0
 

g
r
a
d
e
 

B
)
.

•
 
A
l
l
 
W
-
s
h
a
p
e
 

b
e
a
m
s
 

s
h
a
l
l
 

c
o
m
f
o
r
m
 

t
o
 A
-
5
7
2
 

(
5
0 
k
s
i 
m
i
n
i
m
u
m
 

yeild).
•
 
A
l
l 
s
t
e
e
l
 

pipe 
s
h
a
l
l
 

c
o
n
f
o
r
m
 

t
o
 t
h
e

 
r
e
q
u
i
r
e
m
e
n
t
s
 

o
f
 A
S
T
M
 

A
-
5
3
 

g
r
a
d
e
 
B
 o
r

A
-
2
5
2
 

g
r
a
d
e
 

2
,

 
u
n
l
e
s
s
 

o
t
h
e
r
w
i
s
e
 

n
o
t
e
d
.

• 
C
o
n
c
r
e
t
e
 

s
h
a
l
l
 

a
t
t
a
i
n
 
a 
m
i
n
i
m
u
m
 

c
o
m
p
r
e
s
s
i
v
e
 

s
t
r
e
n
g
t
h
 

o
f
 f
c 
=
 
3
0
0
0
 

p
s
i 
i
n 
2
8

days,
 

u
n
l
e
s
s
 

o
t
h
e
r
w
i
s
e
 

n
o
t
e
d
.

•
 A
l
l 
s
t
r
u
c
t
u
r
a
l
 

s
t
e
e
l
 

s
h
a
l
l
 
b
e

 
produced,
 

fabricated,
 

a
n
d
 

e
r
e
c
t
e
d
 

according
 

t
o

l
a
t
e
s
t
 

A
I
S
C
 

Specifications
 

a
n
d
 

S
t
a
n
d
a
r
d
 

P
r
a
c
t
i
c
e
.

•
 
A
l
l 
w
e
l
d
i
n
g
 

shall
 
b
e 
i
n

 
a
c
c
o
r
d
a
n
c
e
 

w
i
t
h
 
A
W
S
 

S
t
a
n
d
a
r
d
s
.
 

W
e
l
d
i
n
g
 

t
o 
b
e

p
e
r
f
o
r
m
e
d
 

b
y
 
certified
 

w
e
l
d
e
r
s
 

u
s
i
n
g
 

E
-
7
0
 

e
l
e
c
t
r
o
d
e
s
.

• 
C
o
n
t
r
a
c
t
o
r
 

t
o 
e
n
s
u
r
e
 

t
h
a
t
 

a
l
l 
w
o
r
k
 

i
s

 
p
e
r
f
o
r
m
e
d
 

i
n

 
a
c
c
o
r
d
a
n
c
e
 

w
i
t
h
 

federal,
state,
 

a
n
d
 

l
o
c
a
l
 

c
o
d
e
s
 
& 

ordinances;
 

a
n
d
 
O
S
H
A
 

s
a
f
e
t
y
 

regulations.

• 
Splicing
 

o
f p
i
p
e
s
 

h
a
v
i
n
g
 

a
n 
e
q
u
a
l
 

diameter,
 

w
a
l
l
 
&
 yield
 

i
s

 
permitted.
 

A
 full

p
e
n
e
t
r
a
t
i
o
n
 

w
e
l
d
 

a
l
l 
a
r
o
u
n
d
 

(
P
e
r
 
A
W
S
 

D1.1)
 

s
h
a
l
l
 
b
e 
u
s
e
d
 

a
n
d
 
m
u
s
t
 

b
e

p
e
r
f
o
r
m
e
d
 

b
y 
a 

certified
 

w
e
l
d
e
r
.
 

Splices
 

s
h
a
l
l
 

n
o
t
 

b
e
: 
w
i
t
h
i
n
 

o
n
e
 

h
a
l
f
 
o
f
 t
h
e

f
o
u
n
d
a
t
i
o
n
 

d
e
p
t
h
 

b
e
l
o
w
 

g
r
a
d
e
,
 

w
i
t
h
i
n
 

1
0
' 
a
b
o
v
e
 

g
r
a
d
e
 

o
r 
w
i
t
h
i
n
 

1
0
' 
a
b
o
v
e

telescoping
 

splices.
 

U
n
l
e
s
s
 

specified
 

o
t
h
e
r
w
i
s
e
.

T
H
E
 

U
N
D
E
R
 

S
I
G
N
E
D
 

E
N
G
I
N
E
E
R
 

W
I
L
L
 

N
O
T
 

S
U
P
E
R
V
I
S
E
 

T
H
E

F
A
B
R
I
C
A
T
I
O
N
 

A
N
D
/
O
R
 

E
R
E
C
T
I
O
N
 

O
F 
T
H
I
S
 

S
T
R
U
C
T
U
R
E
.

A
P
P
L
I
C
A
B
L
E
 

B
U
I
L
D
I
N
G
 

C
O
D
E
 

A
N
D
 
W
I
N
D
 

S
P
E
E
D
:

I
n
t
e
r
n
a
t
i
o
n
a
l
 

B
u
i
l
d
i
n
g
 

C
o
d
e
 

(
C
u
r
r
e
n
t
 

E
d
i
t
i
o
n
)

P
R
O
J
E
C
Т (
9
0 
m
p
h
 

E
x
p
o
s
u
r
e
-
C
)
 

3
-
S
e
c
o
n
d
 

G
u
s
t
s

1
1
'
-
0
"
 

x 
2
2
'
-
0
"
 

С
М
,
 

B
B
,
 
@
 
2
5
'
-
0
"
 

О
.
А
.
Н
.

L
o
c
a
t
e
d
 

i
n

 
F
r
e
d
e
r
i
c
k
t
o
w
n
,
 

O
H

Ø
H
O
L
E
S
 

F
O
R

A
4
9
0
 

B
O
L
T
S

C
O
L
U
M
N

T
O
R
S
I
O
N
 

B
A
R

C
O
N
C
R
E
T
E
 

F
O
O
T
I
N
G

-
S
E
E
 

G
E
N
E
R
A
L
 

N
O
T
E
S

F
O
R
 

C
O
N
C
R
E
T
E
 

S
P
E
C
S
.

S
L
O
P
E
 

C
O
N
C
R
E
T
E

-
A
W
A
Y
 

F
R
O
M
 

C
O
L
U
M
N

8
'
-
5
 

1
3
/
1
6
"
 

D
I
A
G
O
N
A
L

6
'
-
0
"
 

x
 
6
'
-
0
"
 
x 

7
'
-
6
"

C
U
B
E
 

F
O
O
T
I
N
G
 

D
E
T
A
I
L

N
.
T
.
S

-
G
R
A
D
E

-
U
N
D
I
S
T
U
R
B
E
D

S
O
I
L

-
P
O
U
R
 

C
O
N
C
R
E
T
E

A
G
A
I
N
S
T
 

U
N
D
I
S
T
U
R
B
E
D

S
O
I
L
 

A
L
L
 
A
R
O
U
N
D

W
1
6
x
2
6

B
E
A
M
S

W
R
A
P

x
2
x
1
4

(
8
-
P
L
A
C
E
S
)

TYP1/4

3
/
8

1
2
"
Ø
x
.
3
7
5
 

W
A
L
L
 

P
I
P
E

-
3
5 
K
S
I 
M
I
N
.
 

Y
I
E
L
D
 

S
T
R
E
S
S

B
A
R

T
O
R
S
I
O
N

-
1
"
G
U
S
S
E
T
 

(TYP)
S
E
E 
N
O
T
È
 
6

5
/
1
6

T
Y
P

A
F
F
I
X
 

S
E
A
L

T
H
I
S
 

P
R
I
N
T
 

C
O
N
T
A
I
N
S
 

P
R
O
P
R
I
E
-

T
A
R
Y
 

I
N
F
O
R
M
A
T
I
O
N
 

A
N
D
 

S
H
A
L
L
 

N
O

B
E 
U
S
E
D
,
 

R
E
P
R
O
D
U
C
E
D
,
 

O
R

I
T
S

 
C
O
N
T
E
N
T
S
 

D
I
S
C
L
O
S
E
D
,
 

I
N

W
H
O
L
E
 

O
R 
I
N 
P
A
R
T
,
 

W
I
T
H
O
U
T

W
R
I
T
T
E
N
 

C
O
N
S
E
N
T
 

F
R
O
M

E
f
f
e
c
t
i
v
e
 

E
n
g
i
n
e
e
r
i
n
g

S
o
l
u
t
i
o
n
s
,
 

L
t
d
.

R
E
V
I
S
I
O
N
S

C
U
T
 

H
O
L
E
 

I
N 
W
R
A
P
 

B
E
A
M
,
 

S
L
E
E
V
E
 

T
O
R
S
I
O
N

B
A
R
 

T
H
R
O
U
G
H
 

A
N
D
 

W
E
L
D
 

1
/
4 
F
I
L
L
E
T
 

A
L
L
 

A
R
O
U
N
D

D
E
T
A
I
L
 

В
N
.
T
.
S

D
R
A
W
N
 

B
Y
: 

J
N
G

D
A
T
E
 

D
R
A
W
N
:
 

0
1
-
0
6
-
0
6

S
C
A
L
E
:

S
E
L
E
C
T
I
V
E
 

#
:

D
R
A
W
I
N
G
 

#
:

N
/
A

I
L
0
1
0
6
1
4
4
2

S
S
-
3
8
2
7

S
H
E
E
T
 

#
:

1
O
F 
1


